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FRAUNHOFER-INSTITUT FUR WERKSTOFFMECHANIK IWM

) . ANERKANNTE PRUF-,
UBERPRUFUNG VON BAUPRODUKTEN VOR ANSPRECHPARTNER

BESTATIGUNG DER UBEREINSTIMMUNG (UHP) UBERWACHUNGS- UND
Durchfihrung der Uberpriifung des Bauprodukts vor Be- Leiter der PUZ-Stelle: ZE RTI FIZI E RU N G SSTE LLE

statigung der Ubereinstimmung geméaB Priifverfahren nach

Bauregelliste A Teil 1, der allgemeinen bauaufsichtlichen Dipl.-Ing. Jorg Lucas

Zulassung, dem allgemeinen bauaufsichtlichen Prifzeugnis Telefon +49 (0) 345 5589-290

oder der Zustimmung im Einzelfall joerg.lucas@iwmh.fraunhofer.de
FREMDUBERWACHUNG (0) Stellvertretender Leiter der PUZ-Stelle:

Uberpriifung der werkseigenen Produktionskontrolle Dipl.-Ing. Thomas Hanke

Probenahme und Durchfiihrung der Produktpriifung Telefon +49 (0) 345 5589-257

Ausstellen von Uberwachungsberichten thomas.hanke@iwmbh.fraunhofer.de

Uberpriifung der ordnungsgeméBen Kennzeichnung der
Bauprodukte mit dem Ubereinstimmungszeichen ent-
sprechend der Ubereinstimmungszeichenverordnung

ZERTIFIZIERUNG (2) Fraunhofer-Institut fiir Werkstoffmechanik IWM
Walter-Hulse-StraBe 1
Beurteilung und Bewertung der Ergebnisse der Fremd- 06120 Halle (Saale)
Uberwachung sowie die regelmaBige Bestatigung, dass das Telefon +49 (0) 345 5589-0
Bauprodukt mit den Bestimmungen der technischen Regeln Fax +49 (0) 345 5589-101
nach Bauregelliste A Teil 1, der allgemeinen bauaufsichtli- www.iwm.fraunhofer.de
chen Zulassung, des allgemeinen bauaufsichtlichen Prif- info@iwmh.fraunhofer.de

zeugnisses oder der Zustimmung im Einzelfall Gbereinstimmt
Erteilung des Ubereinstimmungszertifikates Kennziffer gemaB PUZ-Stellenverzeichnis: SAN12




PRUFUNG, UBERWACHUNG DER PRODUKTION,
UBEREINSTIMMUNGSZERTIFIZIERUNG

Das Fraunhofer-Institut fir Werkstoffmechanik IWM in Halle ist
eine vom Deutschen Institut fir Bautechnik gemaR Landesbau-
ordnung anerkannte Priif-, Uberwachungs- und Zertifizierungs-
stelle fir Membranwerkstoffe.

Der Anwendungsbereich bezieht sich auf die Priifung,
Uberwachung und Zertifizierung folgender Bauprodukte:

Lfd. Nr. * | Nr. nach | Benennung Zugehorige | Stelle

BAZ ** Zulassungs-
nummer
6.1/5 6.1.5 Beschichtete Z-10.5 P; UHP
Gewebe
6.1/6 6.1.6 Membranen aus | Z-10.5 U;z

Folien oder aus
beschichteten

Geweben
* gemaB Verzeichnis der Priif-, Uberwachungs- und Zertifizierungsstellen,
Teil Il - nicht geregelte Bauprodukte
*x Bauaufsichtliche Zulassungen
P Prafung
UHP  Prifung vor Bestatigung der Ubereinstimmung
U Uberwachung
z Zertifizierung

PRUFKATALOG

Folgende Prifungen werden im Rahmen der Tatigkeit als
Priif- und Uberwachungsstelle durchgefihrt:

[ Einachsiger Streifenzugversuch zur Bestimmung der
mechanischen Eigenschaften von Folien und Folien-
schweiBnahten gemal DIN EN ISO 527-3 (6.1/6,

Ifd. Nr. gemaB Verzeichnis der Priif-, Uberwachungs- und
Zertifizierungsstellen, Teil Il - nicht geregelte Bauprodukte)

[ Einachsiger Streifenzugversuch zur Bestimmung der
mechanischen Eigenschaften von textilen Flachen-
geweben mit und ohne Beschichtung gemaf
DIN EN ISO 13934-1 (6.1/5 & 6.1/6 )

u Einachsiger Zugversuch zur Bestimmung der mechani-
schen Eigenschaften von Nahten in textilen Flachen-
geweben mit und ohne Beschichtung gemaR
DIN EN ISO 13935-1 (6.1/5 & 6.1/6 )

| WeiterreiBversuch an Folien geméaB DIN EN ISO 53363-1
(6.1/6)

| WeiterreiBversuch an textilen Flachengeweben mit
und ohne Beschichtung gemal DIN EN ISO 13937-2
(6.1/5&6.1/6)

Schubverformung []

DurchstoBversuch an Folien und textilen Flachen-
geweben mit und ohne Beschichtung gemaB
DIN EN ISO 6603-1 und ISO 7765 (6.1/5 & 6.1/6 )

Biaxialer Zugversuch an Folien und textilen Flachen-
geweben mit und ohne Néhten gemaB interner Prif-
vorschrift des Fraunhofer IWM Halle (6.1/5 & 6.1/6 )

Kiinstliche Bewitterung von Folien und textilen
Flachengeweben mit und ohne Beschichtung gemaf
DIN EN ISO 4892-3 (6.1/5 & 6.1/6)

Kontaktwinkelmessung an Folien und textilen
Flachengeweben mit und ohne Beschichtung
DIN 55660 (6.1/5 & 6.1/6 )

Brandversuch an Folien und textilen Flachengeweben
gemaB DIN 4102 (6.1/5 & 6.1/6)
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